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SPECIFICATIONS TECHNIQUES TECHNICAL SPECIFICATIONS

. GAZ BUTANE/PROPANE. Utilisation BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
Application
- 1.06 L-0.5 Kg Butane. Capacité 1.06 [-0.5 KG Butane.
30 bar. Capacity 30 bar.

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

. 100 bar Pression d'éclatement 100 bar
! Burst test pressure _
- 1.06 L. Volume 1.06 L.
- Diametre 112 mm/Hauteur 153 +5- 0 Volume Diameter 112 mm/Height 153 +5- 0 mm.
mm. Dimensions
Sizes
- Tole P 245 NB. Steel P 245 NB.
- Réservoir formé en deux emboutis The tank is made out of two deep steel sheet forms

- profonds assemblés par une soudure Cansttution assembled by circular welding : minimal thickness
circulaire : épaisseur min 1.2 mm. Components 1.2 mm.

- Recuit apres soudure. Welding is followed by baking.

- Pied en tole S235JR épaisseur 2mm Foot ring made with steel S235JR thickness 2mm.

- Collerette en acier forge. Forged steel collar.

* Grenaillage SA 2.5. Blasting SA 2.5

« Metallisation 40 p. Finition Zinc metallizing 40 u
* Peinture a poudre 60 p. Finishing Powder painting 60 L.
« Cuisson au four 200°C. Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES TECHNICAL SPECIFICATIONS

. GAZ BUTANE/PROPANE. Utilisation BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
Application

4.1 L-2 Kg Butane. Capacité 4.1 L - 2 Kg Butane.

» 30 bar. Capacity 30 bar.

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

. 100 bar. Pression d'éclatement 100 bar
Burst test pressure
- 4.1L. Volume 41 L.
- Diametre 203 +3-O0mm/Hauteur 175 Volume Diameter 203 +3-0mm/Height 175 +2- 4 mm.
+2- 4 mm. Dimensions
Sizes
- Tole P 245 NB. Steel P 245 NB.
- Réservoir formé en deux emboutis The tank is made out of two deep steel sheet.
- profonds assemblés par une soudure Constitution forms assembled by circular welding : minimal
circulaire : épaisseur min 2 mm. Components thickness 2 mm.
- Recuit apres soudure. Welding is followed by baking.
+ Pied en tole S235JR épaisseur 2mm. Foot ring made with steel S235JR thickness 2mm.
- Collerette en acier forge. Forged steel collar
» Grenaillage SA 2.5. Blasting SA 2.5.
» Metallisation min 40 p. Einition Zinc metallizing 40 .
* Peinture a poudre min 60 p. Finishing Powder painting 60 L.
« Cuisson au four 200°C. Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES TECHNICAL SPECIFICATIONS

.- GAZ BUTANE/PROPANE. g;i'ji’g‘gjgg BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
« 6.1 L-2.5Kg Propane/3 Kg Butane. Capacité 6.1 - 2.6 Kg Propane/ 3 Kg Butane.
» 30 bar. Capacity 30 bar.

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

. 100 bar. Pression d'éclatement 100 bar
L6 L Burst test pressure 611
S Volume N

- Diametre 202 +-2mm/Hauteur 338 Volume Diameter 202 +-2mm/Height 338 +-5mm.

+-5mm. Dimensions
Sizes

* Tole P 245 NB. Steel P 245 NB.

+ Réservoir forme en deux emboutis The tank is made out of two deep steel sheet forms
profonds assemblés par une soudure assembled by circular welding: minimal thickness
circulaire : épaisseur min 1.8 mm. Constitution 1.8 mm.

* Recuit apres soudure. Components Welding is followed by baking.

* Pied en tole S235JR épaisseur 2 + Foot ring made with steel S235JR thickness 2
-0.2 mm. +-0.2 mm.

* Collerette en acier forge. Forged steel collar.

 Grenaillage SA 2.5. Blasting SA 2.5.

« Metallisation min 40 . Finition Zinc metallizing 40 p.

* Peinture a poudre min 60 . Finishing Powder painting 60 p.

» Cuisson au four 200°C. Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

* GAZ BUTANE/PROPANE.
- 12.3 L-5 Kg Propane/6 Kg Butane.

« 30 bar.

- 100 bar.

« 12.3 L.

- Diametre 230 +-1 mm/Hauteur 510
+-5mm.

. Tole P 310 NB
- Réservoir forme en deux emboutis
profonds assemblés par une soudure

circulaire : épaisseur min 2 mm
« Recuit apres soudure
- Pied en tole $235JR épaisseur 2 +-0.2 mm
« Embase en acier forge

» Grenaillage SA 2.5.

+ Metallisation min 40 p.

* Peinture a poudre min 60 .
« Cuisson au four 200°C.

Utilisation

Application

Capacite

Capacity

Pression d'epreuve
Hydraulic test pressure

Pression d'éclatement
Burst test pressure
Volume

Volume

Dimensions

Sizes

Constitution
Components

Finition
Finishing

www.mbgindustry.com

TECHNICAL SPECIFICATIONS

BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
12.3 | - 5 Kg Propane/ 6 Kg Butane.
30 bar.

100 bar.
1231
Diameter 230 +-1 mm/Height 510 +-5mm.

Steel P 310 NB.

The tank is made out of two deep steel sheet forms as-
sembled by circular welding: minimal thickness 2 mm
Welding Is followed by baking.

Foot ring made with steel S235JR thickness 2 +

-0.2 mm.

Forged steel collar.

Blasting SA 2.5.

Zinc metallizing 40 .
Powder painting 60 L.
Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

+ GAZ BUTANE.
+ 12.9 L- 6 Kg Butane.

+ 30 bar.

« 100 bar.

« 12.9 L.

» Diametre 300 +3mm/ -1 mm/Hauteur
289 +-5mm.

- Tole P 265 NB.

* Réservoir formé en deux emboutis profonds
assembleés par une soudure circulaire: épais
seur min 2 mm.

Recuit apres soudure.

Pied en tole S235JR épaisseur 2 +-0.2 mm
Embase en acier forge.

+ Grenaillage SA 2.5.

+ Métallisation min 20 p.

* Peinture a poudre min 60 p.
» Cuisson au four 200°C.

Utilisation

Application

Capacité

Capacity

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

Pression d'éclatement
Burst test pressure
Volume

Volume

Dimensions

Sizes

Constitution
Components

Finition
Finishing

www.mbgindustry.com

TECHNICAL SPECIFICATIONS

BUTANE CYLINDERS.
129 |- 6 Kg Butane.
30 bar.

100 bar.

129 L.

Diameter 300 +3mmy/ -1 mm/Height 289
+-5mm.

Steel P 265 NB.

The tank is made out of two deep steel sheet forms
assembled by circular welding: minimal thickness 2 mm
Welding is followed by baking.

Foot ring made with steel S235JR thickness 2 +

-0.2 mm.

Forged steel collar.

Blasting SA 2.5.

Zinc metallizing 20 .
Powder painting 60 L
Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES TECHNICAL SPECIFICATIONS

- GAZ BUTANE. Utilisation BUTANE CYLINDERS.
Application

- 12.9 L- 6 Kg Butane. Capacité 129 |- 6 Kg Butane.

« 30 bar. Capacity 30 bar.

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

. 100 bar Pression d'éclatement 100 bar
; Burst test pressure _

- 1291L. Volime 129 L.
- Diameétre 300 +3mm/ -1 mm/Hauteur Volurme Diameter 300 +3mm/ -1 mm/Height 289

289 +-5mm. Dimensions +-5mm.

Sizes

- Tole P 265 NB. Steel P 265 NB.
* Réservoir forme en deux emboutis profonds The tank is made out of two deep steel sheet forms

assemblés par une soudure circulaire: épais assembled by circular welding: minimal thickness 2 mm

Constitution

seur min 2 mm. Components Welding is followed by baking.
» Recuit apres soudure. Foot ring made with steel S235JR thickness 2 +
* Pied en tole S235JR épaisseur 2 +-0.2 mm - 0.2 mm.
- Embase en acier forge. Forged steel collar.
+ Grenaillage SA 2.5. Blasting SA 2.5.
+ Métallisation min 20 . Finition Zinc metallizing 20 .
* Peinture a poudre min 60 p. Finishing Powder painting 60 L.
» Cuisson au four 200°C. Baking at 200°C.

www.mbgindustry.com
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Specifications techniques

* GAZ BUTANE/PROPANE.
« 27.2 L-11 Kg Propane/13 Kg Butane.

« 30 bar.

- 100 bar.

« 27.2 L.

» Diametre 300 +-1 mm/Hauteur 512
+-5mm.

. Tole P 310 NB.
- Reservoir formé en deux emboutis. pro-
fonds assemblés par une soudure circu

laire: épaisseur min 2 mm.
- Recuit apres soudure.
- Pied en tole S235JR épaisseur 2 +-0.2 mm.
« Embase en acier forgé.

* Grenaillage SA 2.5.

- Metallisation min 40 p.

* Peinture a poudre min 60 p.
+ Cuisson au four 200°C.

Utilisation

Application

Capacité

Capacity

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

Pression d'éclatement
Burst test pressure
Volume

Volume

Dimensions

Sizes

Constitution
Components

Finition
Finishing

www.mbgindustry.com

TECHNICAL SPECIFICATIONS

BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
272 L - 11 Kg Propane/ 13 Kg Butane.
30 bar.

100 bar.
2r2 L
Diameter 300 +-1 mm/Height 512 +-5mm.

Steel P 310 NB.

The tank Is made out of two deep steel sheet forms as-
sembled by circular welding: minimal thickness 2 mm.
Welding is followed by baking.

Foot ring made with steel S235JR thickness 2 +
-0.2 mm.

Forged steel collar.

Blasting SA 2.5.

Zinc metallizing 40 .
Powder painting 60 L.
Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

- GAZ BUTANE/PROPANE.
« 27.2 L-10.5 Kg Propane/12.5 Kg Butane.

+ 30 bar.

- 100 bar.

« 27.2 L.

- Diametre 300 +-1 mm/Hauteur 490
+-5mm.

. Tole P 265 NB

- Reservoir forme en deux emboutis
profonds assembleés par une soudure
circulaire: épaisseur min 2 mm.

» Recuit apres soudure.

- Pied en tole S235JR épaisseur 4+0.2mm.

- Embase en acier forgé.

- Grenaillage SA 2.5.

- Métallisation min 40 p.

* Peinture a poudre min 50 p.
» Cuisson au four 200°C.

Utilisation

Application

Capacité

Capacity

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

Pression d'éclatement
Burst test pressure
Volume

Volume

Dimensions

Sizes

Constitution
Components

Finition
Finishing

www.mbgindustry.com

TECHNICAL SPECIFICATIONS

GAZ BUTANE/PROPANE.
272 1-10.5 Kg Propane/12.5 Kg Butane.
30 bar.

100 bar.
22 L
Diameter 300 +-1 mm/Height 490 +-5mm.

Tole P 265 NB.

The tank is made out of two deep steel sheet forms
assembled by circular welding: minimal thickness 2 mm.
Welding is followed by baking.

Foot ring made with steel S235JR thickness 4 +-0.2
mm.

Forged steel collar.

Blasting SA 2.5.

Zinc metallizing 40 L.
Powder painting 50 L.
Baking at 200°C.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

 GAZ BUTANE/PROPANE.
- 26.2 L-10.5 Kg Propane/13 Kg Butane.

» 30 bar.

- 100 bar.

«26.2 L.

- Diametre 300 +-1 mm/Hauteur 560
+-5mm.

« Tole P 310 NB.

- Réservoir formé en deux emboutis profonds
assemblés par une soudure circulaire:
épaisseur min 2 mm.

* Recuit apres soudure.

* Pied en acier doux avec 0,25% C (max)
épaisseur 2.8 +-0.2 mm.

Embase en acier forgé.

 Grenaillage SA 2.5.

+ Métallisation min 40 p.

* Peinture a poudre min 80 p.
+ Cuisson au four 200°C.

Utilisation

Application

Capacite

Capacity

Pression d'épreuve
Hydraulic test pressure

Pression d'éclatement
Burst test pressure
Volume

Volume

Dimensions

Sizes

Constitution
Components

Finition
Finishing

www.mbgindustry.com

TECHNICAL SPECIFICATIONS

BUTANE/PROPANE CYLINDERS.
44
30 bar.

100 bar.
262 1.
Diameter 300 +-1 mm/Height 5660 +-5mm.

Steel P 310 NB.

The tank is made out of two deep steel sheet forms.
assembled by circular welding: minimal thickness 2 mm
Welding is followed by baking.

Foot ring made with mild steel with 0,25% C (max)
thickness 2.8 +-0.2 mm.

Forged steel collar.

Blasting SA 2.5.

Zinc metallizing 40 L.
Powder painting 80 p.
Baking at 200°C.
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